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FUMEES DE SOUDAGE 

Mesures de prévention
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Ø Analyse du poste de travail
Ø Solutions de captage localisé
Ø Ventilation générale
Ø Transport des polluants
Ø Compensation d’air
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                                 Analyse situation de travail 

Procédé de soudage
-Type de procédé
-Nature du métal d’apport
-Paramètres de soudage
-Gaz de protection et/ou d’inertage
-Type de cordon

Pièces

-Dimensions,formes, Poids
-Importance des séries
-État des surfaces 
(huiles,peintures…)

Opérateur(s)
-Qualification
-Rythme de travail
-Positions de soudage
-Posture en cours de soudage
-Partage des équipements

Poste de travail
Situation par rapport aux éléments constitutifs du bâtiment : parois, 
piliers,allées,
dispositifs de manutention….
Manutention des pièces avant et après soudage
Présence de dispositifs de positionnement
Mobilité du poste de travail dans l’atelier
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Ø Analyse du poste de travail
Ø Solutions de captage localisé
Ø Ventilation générale
Ø Transport des polluants
Ø Compensation d’air
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u Aspiration liée à l’outil: Torches aspirantes
u Aspiration liée à l’outillage: Gabarits aspirants
u Bras aspirants orientables articulés
u Capteurs lamellaires (laminaire)
u Tables aspirantes (avec ou sans dosseret)
u Cabines de soudage
u Caissons aspirants
u Hottes aspirantes (fixes, mobiles…)
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Fumées de soudage
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Fumées de soudage: Torches aspirantes

Domaine d’utilisation:

u A privilégier lorsque les procédés de soudage 
semi-auto MIG et MAG sont utilisés.

u Utilisables pour la pratique de nombreuses 
soudures indépendamment des dimensions 
des pièces (longueur, géométrie…).
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Fumées de soudage: Torches aspirantes

Limites d’utilisation:

u N’existe pas pour le procédé TIG.
u Difficultés d’accès pour réaliser certaines 

soudures lorsque le passage laissé à la 
torche est étroit.

u Ne permet pas de traiter les émissions de 
fumées (produits de dégradation par 
exemple) après soudage
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Fumées de soudage: Torches aspirantes

Les appréhensions:
u Aspiration du gaz de protection pouvant entraîner 

des problèmes de qualité 
=> Clapet de décompression sur la poignée
u Efficacité de captage réduite si temps de soudage 

très court et déplacements fréquents (pointage)
=> Turbine en marche forcée ou munie d’une 
temporisation adaptée.
u Poids de la torche difficilement supportable
=> Bras équilibreur en cas d’activité de soudage 
soutenue.

file:///C:/Documents and Settings/VIAL/Mes documents/Etudes/Soudage/CRAM/SOUDAGE SIST/potence IPST 38.ppt
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Fumées de soudage: Torches aspirantes

Démarche:
u Consultation élargie auprès de différents fournisseurs 

de ce type de matériel.
u Association des utilisateurs au choix de la torche.
u Réalisation d’essais sur site avec le fournisseur
u Formation et période d’adaptation pour les soudeurs
u Étude des cas particuliers.
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Fumées de soudage: Torches aspirantes

À prendre en considération
u Prix d’un ensemble torche +groupe aspirant 

de 2000 à 3000 Euros 
u Ratio de prix torche aspirante/torche 

classique de l’ordre de 10.
u Durée de vie des torches plus longues
u Maintenance des torches à réintroduire dans 

les esprits.
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Fumées de soudage: Torches aspirantes

Critères de captage:

u Perte de charge très élevée (jusqu’à 5000 
mm CE) nécessite d’utiliser des 
ventilateurs spéciaux.

u Débit des torches entre 100 et 200 m3/h 
(fonction de la puissance de la torche).

file:///C:/Documents and Settings/VIAL/Mes documents/Etudes/Soudage/CRAM/SOUDAGE SIST/turbine.ppt
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Diffusion des fumées non captées : aspiration 
torche volontairement arrêtée
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•AIRMIG LOCASOUD  www.airmig.fr
      MM DECOURT ou SAULNIER 04 72 47 76 87
•ENGMAR www.engmar.fr 
      MM  GAUTHIER  ou CHEERE 04 74 01 10 10
•ALW www.airliquidewelding.com  (SAF et 
OERLIKON)
      Séverine BEAUFOUR 06 
•BINZEL  www.binzel-abicor.com  03 88 76 58 75
•ELEKTROSTA, CASTOLIN, FRONIUS….

 Fournisseurs de torches aspirantes
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Fumées de soudage

u Aspiration liée à l’outil: Torches aspirantes
u Aspiration liée à l’outillage: Gabarits aspirants
u Bras aspirants orientables articulés
u Capteurs lamellaires (laminaire)
u Tables aspirantes (avec ou sans dosseret)
u Cabines de soudage
u Caissons aspirants
u Hottes aspirantes (fixes, mobiles…)
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distance un peu trop 
importante
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Fumées de soudage

u Aspiration liée à l’outil: Torches aspirantes
u Aspiration liée à l’outillage: Gabarits aspirants
u Bras aspirants orientables articulés
u Capteurs lamellaires (laminaire)
u Tables aspirantes (avec ou sans dosseret)
u Cabines de soudage
u Caissons aspirants
u Hottes aspirantes (fixes, mobiles…)
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Scan 1

Fumées de soudage: Capteurs lamellaires
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Fumées de soudage: Capteurs lamellaires

u Utilisable pour toutes les techniques de soudage.
u Le capteur peut être positionné à 50 ou 60 cm au 

dessus de la source d’émission des fumées.
u Captage des nuisances sur une largeur déterminée 

par les dimensions du capteur (1,2 m par exemple).
u Captage sur une profondeur de 70 cm.
u Couverture de captage plus grande que le dispositif 

classique associé au bras aspirant.
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Fumées de soudage: Capteurs lamellaires

u Contrainte d’ajustement moins grande pour 
l’opérateur.

u Position du capteur limitant la gêne pour l’opérateur. 
u Utilisable pour des soudures réalisées sur pièces 

posées sur établi.
u Utilisable sur postes robotisés (manutention 

aérienne).
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Critères de ventilation
•Dispositif non évoqué dans le guide de ventilation n° 7   
•Débit constructeur Q:1200 à 1500 m3/h / m de capteur

Fumées de soudage: Capteurs lamellaires



S. ALONSO
Pôle Chimie CRAMRA

Fumées de soudage

2828



S. ALONSO
Pôle Chimie CRAMRA

Fumées de soudage

2929

Fumées de soudage

Équipement de protection individuelle
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Fumées de soudage:Bibliographie

Ø Guide pratique de ventilation N° 0 et 1
Ø Guide pratique de ventilation N°7
  Nouvelle édition fin 2007
Ø Aide mémoire juridique TJ 5
Ø Brochure ED 6008 
Dossier d’installation de Ventilation (édition reprise par  
l’INRS)
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